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Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Entfemung von schweren Kohlen- 
wasserstoffen, Teer, Naphthalin, Benzol. Phenol 
und dgl. aus einem durch Pyrolyse eines iCohlen- 
stoff und/oder Kohlenwasserstoff enthaltenden 
Materials produzierten Gas, dadurcfa gekenn- 
zeichnet dai3 die aus dem Kohlenstoff und/oder 
Kohienwasserstoff enthaltenden Material produ- 
zierten Gase zugleich mit einem in einem Plasma- 
generator erhitzten Gas einer Reaktionskammer 
zugeleitet werden und dort in den Gasen enchalte- 
ne schwere Kohienwasserstoffe, Teer, Benzol, 
Naphthalin, Phenol und dgL aufgespalten werden, 
sodaS das Gas direkt vom Verfaraucher verwend- 
barisL 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO das Gas nach Durchlauf en der zusatz- 
lichen Reaktionskammer zwecks Entschwefelung 
durch eine Kalkstein- oder Dolomitfiillung gclcitct 
wird. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Reinigung 
von iCoksofengas, d. h. ein Verfahren zur Entfernung 
von schweren Kohlenwasserstoffen, Teer, Naphthalin, 
Benzol, Phenol und dgl. aus einem durch Pyrolyse eines 
Kohlenstoff und/oder Kohlenwasserstoff enthaltenden 
Materials erzeugten Gas. 

Bei der Verkokung oder Pyrolyse vod Kohlenstoff 
und/oder Kohlenwasserstoff enthaltendem Material 
stromen die flQchtigen Bestandteile des Materials aus. 
Aus einer Tonne raetallurgischer Kohle beispielsweise 
erhalt man bei der Verkokung etwa 400 Nm' an Gas. 

Pyrolysegas kann jedoch teilweise aus Griinden des 
Umweltschutzes nicht transportiert und verwendet 
werden, ohne dafl es vorher in verschiedenen Waschstu- 
fen vorbehandelt wird. Es mufl daher zunachst gekiihlt 
und gewaschen werden. 

Wenn das Gas die Koksofenanlage verlaBt, wird es in 
den Behalter mit Ammoniakldsung eingeblasen, wo- 
durch Teer auskondensiert wird. 

Das Gas wird dann in Direkt-GaskOhlern gektlhlt, 
woraufhin jeglicher Restteer in Elektrofiltem entfernt 
wird. Der hohe Naphthalingehalt des Gases muS durch 
Waschen mit Ol beispielsweise verringert werden. 

Um die SOrEmissionen beim Verbrennen des Gases 
herabzusetzen, wird Schwefelwasserstoff gewohniich 
durch direktes BesprOhen mit Ammoniakldsung ent- 
fernL Die fur diesen Waschprozefl verwendete FlQssig- 
keit wird dann einer speziellen Reinigungsanlage zuge- 
leitet. Schwefel wird in elcmentarer Form in einem 
Claus-Ofen zurflckgewomien. Das Restwasser muB ge- 
wohniich durch biologische Verfahren weiter gereinigt 
werden. 

Die vorstehenden Darlegungen zeigen, dafl die Reini- 
gung des Gases aus einer Pyrolyseanlage oder einer 
Koksofenanlage ein kompliziertes imd preisaufwendi- 
ges Verfahren erfordert. 

Es werden fordaufend Verfahren entwickelt, um aus 
Biomassc erzeugtes Pyrolysegas zu reinigen, wobci die- 
se Verfahren.auf der ihermischen Aufspaltung des ener- 
gicreichen Gases beruhen. 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt. ein Ver- 
fahren zu verwirklichen, bei welchem die bisher bekann- 
ten komplizierten und energieverzehrenden Reini- 
gungsschritte durch einen Aufspaltungsschritt ersetzt 



werdea 

Gekennzeichnet ist das eingangs genannte Verfahren 
srfindimgsgemaB dadurch, daB die aus den Kohlenstoff 
und/oder ohlenwasserstoff enthaltenden Material pro- 

S duzierten Gase zugleich mit einem in einem Plasmage- 
nerator erhitzten Gas einer Reaktionskammer zugelei- 
tet werden und don in den Gasen enthaltene schwere 
Kohienwasserstoffe, Teer, Benzol Naphthalin, Phenol 
und dgl. aufgespalten werden, sodaB das Gas direkt vom 

10 Verbraucher verwendbar isL 

Es wurde festgestellt, dafi durch Zufuhr eines HeiBga- 
ses, welches in einem Plasmagenerator erhitzt wurde 
und infolgedessen eine extrem hohe Energiedichte be- 
sitzt, schwere Kohienwasserstoffe und dgL , welche im 

IS Gas enthalten sind, aufspaltbar sind. Infolge der im zu- 
gefiihrten Gas vorhandenen hohen Energiedichte wird 
nur eine relativ geringe Gasmenge bendtigt, sodaB das 
Verfahren ermfiglicht wird. 
Zur Erzeugung von Gas kann beispielsweise Torf, 

20 Steinkohle, Anthrazit und Abfalle der Forst- und Land- 
wirtschaft verwendet werden. ~ 

Nach einem wetteren Vorschlag der Erfindung wird 
das Gas nach Durchlaufen der zusStzlichen Reaktions- 
kammer zwecks Entschwefelung durch eine Kalkstein- 

25 Oder DolomitfUllung geleiteL 

Das nachstehende Beispiel soil die Erfindung weiter- 
hin eriautern. 

Beispiel 

30 

Eine Analyse von aus einer Koksofenanlage kom- 
mendem Gas ergab fur das Gas folgende Zusammenset- 
zungen: 

35 H2 CH4 C„H„ CO COj Nj O2 
63,5 22,5 2,9 5,8 2 3 0.3% 

Das Gas enthieit auOerdem 5,0 g NH3, 7 g HjS, 03 g 
Naphthalin und 25 g Benzol sowie 3,6 g Phenol und 90 g 

*o Teer pro Nm^. Das Gas hatte eine Temperatur von 
950° C und wurde in eine zusateliche Reaktionskammer 
eingeleitet, in welche gleichzeitig eine geringe Menge 
von Plasma-erhitztem Stickstoffgas eingeleitet wurde, 
sodaB die Temperatur der Gasmischurig iuf 1560° C an- 

AS stieg. 

AbgekUhlte Proben des die Reaktionskammer verlas- 
senden Gases ergaben nur noch 0,01 g Teer und 0,07 g 
Naphthalin pro Nm^. Der Gehalt an Benzolen war auf 
ein Funfzigstei, der Gehalt an Phenolen auf ein Zehniel 

50 der Anteilwerte vor dem Eintritt in die zusatzliche Re- 
aktionskammer abgesunken. 

In diese zusatzliche Reaktionskammer wurden 
0,05 Nm^ an Luft pro Nm^ Koksofengas zugesetzt, und 
der Energieverbrauch im Plasmagenerator betrug 

55 035kWh/Nm5. 
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